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Es ist bekannt, Papier, Leder, Karton, Pappe, 
Folien o. dgl. mutels gravierter Stahlwalzen, die in 
sogcnannte Pragekalander eingesetzt werden, zu 
pragcn. Bei der Vieiseitigkeit der Zeichnungcn oder 

5 Muster muBte man jedoch eine verhaltnismaBig 
groBe AnzalU von gravierten Stahlwalzen in Vorrat 
halten und jedesmal bei Bedarf die bisherige Walze 
al>nelnnen und eine andere Walze in den Kalander 
(i^rageniaschine) einsetzen. 

lo Das Auswechsein der einen und das Einsetzen 
einer andercn Stahlwaize erfordert jedoch sehr vie! 
Zeit sowie wegen des erhebiichen Gewichts dieser 
Walzen besondere Vorrichtungen, wie Laufkatzen. 
Kranheber usw. 

15 Fi-ir jede Zeichnung oder Muster benotigte man 
je eine besondere Stahlwaize und Papierwalze 
(Walzensatz), die in der Herstellung sehr teuer 
waren und deshalb in der Rcgel nur fiir GroB- 
betriehe in Frage kamen. 

ao Diese Mangel hcseitigt das nachstehend beschrie- 
licne Verfahren in einfacher Weise. 

Auf der Zeichnung ist ein Kalandcr K mit drei 
Walzen a, b, c dargestellt, deren oberste a die Prage- 
matrize erhalt, die mit der glatten Papierwalze b, 

as unterhalb welcher eine glatte Stahlwaize r ange- 
ordnet ist, zusammenwirkt. 

In Fig. 2 ist die Oberwalze a mit der Prage- 
matrize d im Querschnitt dargestellt. 

ErfindungsgemaB wird auf den Umfang einer 

30 Stahlwaize a die Pragematrize d aufgebracht und ' 
festgemacht, Man kann somit, wenn die cine Zeich- | 
nung oder Muster durcH ein anderes Dcssin ersctzt j 
werdcn soli, das aufgebrachte Blatt (Prage- \ 
matrizeti) von der Wahze a in wcnigen Augcn- 

35 blicken entfcrnen und an seiner Stelle e-'n neues 
Blatt mit beliebiger Zeichnung odor Mu-^tcr aus 
Wasserzeichcnspezialmasse aufbringcn. Die W'as- 
serzeichcnspezialmassc besteht aus tcchnischen 
Gclatinelcimen. Xitroccllulose, Harzen, Glycerin 

40 (rein). Glykol, Ammoniak, Xekal P. X.. KienruQ, 
Alkohol, Formalin, Hartclosung. 



Wenn eine Pragematrize mit erhabenem Muster 
ausgewechselt wird, so braucht man von der mitt- 
Icren Papierwalze b lediglich die dort aufgeklebte 
Papierbahn abzulosen, worauf beide Walzen a, b 45 
sofort wieder gebrauchsfertig sind. 

Die Enderzeugnisse stehen den mit den bisheri- 
gen Verfahren erzielten in nichts nach. Dabci lassen 
sich neben groBen Zeitersparnisscn auch wcsent- 
liche Arbeitslohnersparnisse erzielen. (Wahrend 50 
z. B.-die bisherige Stahlwaize, die immer nur eine 
Zeichnung oder Muster cnthalt, e^wa 500 DM 
kostet, stellt sich die Pragematrize gemaB dem 
Verfahren auf hochstens 5 DM). 

Das Verfahren findet Anwendung beim Pragen 55 
von kiinstlichen Wasserzeichen, Wert- und Sicher- 
heitspapieren, Phantasiebildern, Hammerungen. 
Kunstleinen, Narbungen, Verpackungen usw., wo- 
bei fortiaufend von der Rolle und von Bogen in 
Papier, Karton, Pappen, KofTerpappen, PreBspan, 60 
Folien, Lampenschirmpapier, Kunstleder u. dgl. 
gearbeitet werden kann. 

Es hat sich gezeigt, dafi die erftndungsgemaBen 
Pragematrizen eincm Kaianderzapfendruck von 
etwa 20 Tonnen standhaltcn und z. B. mit einer 65 
Geschwindigkeit bis zu loom/Min. arbeiten, wobei 
Auflagen von Papier, Karton, Pappen usw. zwischen 
5000 und 10 000 kg erzeugt werden konnen. 

PaTENTANSPRCCHE: 7° 

1. Verfahren zur Herstellung von Prage- 
matrizen fiir Prage-Kalanderwalzen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Pragematrize aus einer 
Papierbahn {d) mit Wasserzeichenspezial- 75 
masse {e) besteht. 

2. Pragematrize nach Anspruch i, dadurch 
gekennzeichnet, daB nach Fertigung einer Auf- 
iage und Entfernen der zugehorigen Matrize 
andere Mustermatrizen auf den glatten Walzen- 80 
umfang aufgebracht und dort fiir die nachste 
Auflage festgemacht werden. 
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